Konstrukcje korpusdw walcowychii ...

Produkcja korpuséw do
naszych szczotek ma abso-
lutnie zasadnicze znaczenie,
poniewaz tylko bardzo
precyzyjnie wykonany
korpus pozwala uniknac¢
bicia wirujacej szczotki.
Dlatego firma KULLEN
wykonuje korpusy na
najnowoczesniejszych
maszynach. Jesli wymaga
tego liczba obrotéw szczotki
i jej warunki pracy, to
korpusy wywaia sie elektro-
dynamicznie w klasie G 2,5
wedtug normy 1S0 1940 i
sporzadza protokdt. A zatem
klient moze by¢ catkowicie
pewien, ze korpusy wyprodu-
kowane w KULLEN obracaja
sie jak nalezy.

Standardowymi typami

korpusow sa:

WK 1- stalowy watek
(petny)

WK 2 - rura z czopami na
naped i
tozyskowanie

WK 3 - rura z tulejkami do
osadzenia watka
napedowego

WK 4 - rura z przykreconymi

kotnierzowo
czopami na naped i
tozyskowanie
Te typy moga byc wykonane w
réznych wariantach
(np. watek z klinem lub rura
dostosowana do nawadniania
widkien od wewnatrz, itd.)
zaleznie od istniejgcych
warunkow pracy i typu
szczotki walcowe;.

Materiat korpusu

Korpusy wykonujemy ze stali,
stali z powtokg z tworzyw
sztucznych, z metali lekkich
lub ze stali nierdzewnej,
kwasoodpornej i Zaroodpor-
nej, numer materiatu 1.4301
do 1.4571, 2.4879 (do pracy
w warunkach suchych lub

mokrych albo w wysokich
temperaturach). Zgodnie z
opisami na stronach 24 do 33
dysponujemy réznymi
dostosowanymi do typu
szczotki metodami osadzania
uzbrojenia na korpusach.
Naprawa uzywanych korpu-
sow

Wszystkie korpusy przekazane
nam przez klientow do
ponownego osadzenia na nich
szczotek poddajemy gruntow-
nym badaniom na bicie,
wywazenie i uszkodzenia a
nastepnie, po zaakceptowaniu
kosztorysu przez klienta,
naprawiamy.
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