Spiralne szczotki walcowe STS typ 351

Dtugosc czesci roboczej
Nalezy zachowac wiasciwy
stosunek srednicy korpusu
(KD) do dtugosci czesci
roboczej (BLG), szczegoty
patrz strony 18-19.

Rodzaje wypetnien
Spiralne szczotki STS sg
dostepne ze wszystkimi
wypetnieniami z drutu i
tworzyw sztucznych. Blizsze
informacje na ten temat na
stronach 6-10.

GestosS¢ wypetnienia

Dla niektorych rodzajow
wypeinien i wymiarow w typie
EA 1 mozna osiggnac gestosc
wyzszg nawet 0 25%.
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Spiralne szczotki walcowe STS o duZej gestosci wypetnienia EA 1

Uktad ze skokiem EB 1
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Uktad wypetnienia

Ukfad moze byc petny EA 1 do
EA 3 lub spiralny ze skokiem
EB1iEB2.

Powierzchnia robocza
Dostarczamy szczotki
walcowe o zminimalizowanym
biciu, przycietej i/lub
szlifowanej powierzchni.

Predko$¢ obwodowa
Spiralne szczotki walcowe
mozna bez problemow
stosowac do maksymailnej
predkosci 30 m/s. Zwykle
jednak stosuje sie je w
zakresie od 10 do 25 m/s,

z wtdknem szlifierskim
ANDERLON na sucho maks.
18-20 m/s a na mokro maks.
25-30 m/s.

Jakos¢ wywaienia

W razie potrzeby korpusy
szczotek wstepnie wywaza
sie elektrodynamicznie a po
montazu czyni sig to
ponownie (takze
elektrodynamicznie) dla
danego zakresu predkosci
obrotowych w klasie G 2,5
zgodnie z norma 1S0 1940.
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