Szczotki na pasku ptaskim/Szczotki na pasku klinowym

Szczotki pasowe Swietnie
czyszcza powierzchnie
najrézniejszych
materiatdw. Potrafia one
jednak wiecej. Mogg
delikatnie transportowac
wrailiwe detale w kierunku
poziomym, pionowym lub
ukosnie. Moga takie
usuwac odktady materiatdw
z detali wzgl. tasm w
sposdb cigoty i w kierunku
poprzecznym do ich ruchu.

Szczotki na paskach
ptaskich

Przedziaty wymiaréw i ukfady
wypetnien przedstawia
tabela.

Gatunek paska
Standardowo stosujemy
paski wielowarstwowe typu
LL2 lub LL3 o wierzchniej
warstwie i powierzchni
bieznej wykonanej z
chromowanej skary i czesci
srodkowej (nosnej) z
poliamidu. Stosuje sie je do
temperatur od -15°C do
+80°C.

Wstepne naprezenie pasa Ksztatt tarczy napedowej wypukitosc tarcz do 200 mm
Gatunki LL2 i LL3 mozna Gdy naped pasowy jest powinna wynosi¢ 1,0 mm a
napinac na 1,5-2% odlegtoscl  zamontowany poziomo, to powyzej 200 mm powinna
0si (a). Przy tym mocowanie tarcza napedowa musi by¢ wynosi¢ 1,5 mm.

két pasowych musi posiada¢  trapezowa lub wypukia, przy
mozZliwos¢ przestawienia (np.  czym stozkowatosé wzgl.
podtuzny otwdr) w zakresie
5% odlegtosci (a).

Nalezy rowniez wiasciwie
dobrac Srednice tych kot,
tak aby pas maogt do

nich przylegac.

Wazne s3 nastepujace
wartosci graniczne:
Szeroko$¢  Srednica tarczy
pasa (KB) (d) min.
do 50 mm 80 mm
do 100 mm 100 mm
do 200 mm 150 mm
ponad 200 mm 200 mm
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Szczotki na paskach ptaskich

Szerokosc Szeroko$é Grubosé Wysokosc Uktad/gestosc

paska czesci roboczej paska wypetnienia wypelnienia

KB mm BB mm KST mm BH mm EA 1-2 F1 F2 F3 F4
min. min. L2 =55 min.

20 10 LL3 =70 1] L ] L [ [ ] @
maks. maks. min. maks. maks.
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Szczotki na paskach klinowych

Uktad wypetnienia Profile standardowe (KB x KST) mm

8x5 10x6 13xB8 17x11 20x12,5 22x14  25x16  32x20
1 rzad - RH L ® ® ®
2 rzgdy - RH & ® & & ® ® % ®
3 rzedy - RH ® & L] L]
Min. @ tarczy *d* (mm) 80 100 125 160 200 224 250 315
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