Szczotki walcowe typ 421

Szczotki walcowe typu 421 ,
bez korpusu wewnetrznego '
s3 to szczotki o korpusie |
dtuzszym niz 100 mm f N 0 g e
(ponizej 100 mm patrz ' “ “
szczotki okragte). Posiadaja f ‘
one osiowe otwory. Do
montazu takich szczotek na ‘ !
watkach o mniejszych L
srednicach otwory osiowe '

moga zostaé wyposazone w |
tulejki (patrz rysunek u "
techniczny na stronie 39). : =5 —— s ——— ==

Zmniejszy to ich cigzar )
whasny.

Materialy korpusu:
patrz strony 38

Maksymalna zalecana
predkos¢ obwodowa wynosi
15 m/s.

Na zapytanie podajemy
informacje o naszych
niestandardowych wersjach z
korpusami drewnianymi i
metalowymi. Przy
zamOwieniach szczotek o
ksztattach niecylindrycznych
klient musi dostarczyc
rysunek zadanej szczotki lub

naszym doradea technicznym. Srednica  Srednica  Dhugosé Srednica  Gestodé Uktad Material
Wyposazenie: Mozliwy jest korpusu  catkowita  korpusu otworu  wypetnienia spirainy  korpusu
KD GD KLG AL duza srednia mafa

rowek na wypust, otwor na

, mm mm maks. mm mm EA1 EA2 EA3 EB PP PA PE POM PVC

kotek pasowany ub kofk 20 28150 300 58 ®© e e e e o 00 o
gwintowane. 25 33155 350 50 @ ® e @ R ER
30 38-160 500 515 @ @ ® ® e o o0 o

35 43-165 600 816 e @ ® ® ® o o0 o

Uktady wypetnien: 40 48-170 800 1020 ® ® @ ® e e o0 o
Oprécz uktadu petnego w 45 53-175 1000 1025 e @ °® ® ® o o0 o
trzech ggstos’ciachszczmki 50 58-270 1000 10-30 [ ] a@ [ ] & e @ o ¢ o
wa[cgwewykoﬂuiemytaﬁez 55 63-275 1000 12-30 & [} [ ] ® o ® o @ [ ]
Usade SHra T (EE), R S s S B M S e
?g;?%?%;&?&l:?ﬂggmwym 80 88-300 1000* 15-50 ® s ® ® ® & ° @ ®
e ) 90 98-310  1000* 1560 @ @ ® ® e ® o9 o
zamowienie wykonujemy 100 108-320  1000° 070 © e e e e o 00 o
szczotki stozkowe (ksztattu 10 118330 1000° 080 © ®© e e e e 00 o
butelki) i specjalne 120 128-340  1000* 2080 ® @ ® ° e o o0 o
wypetnienia konturowe. 125 138-345  1000* 20-90 @ @ ® ] ® o oo o
140 148-360  1000* 20100 ® @ ® ™ ® © o 9 o

160 168-380  1000° 30120 @ @ e ® e o o @ o

180 188-400  1000° 30140 @ @ e e e © oo o

200 208-420  1000° 300160 @ @ ® El e @ o0 o

225 233-420  1000* 30180 e @ ) ® ® o o9 @

* Wigksze diugosci na zamdwienie

Rodzaje wypetnien: naturalne wiosie, wiokna roslinne, tworzywa sztuczne, wiékno szlifierskie
ANDERLON, druty (szczeg6towe opisy na stronach 6-10).
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