Szczotki na pasku ptaskim/Szczotki na pasku klinowym

Szczotki na paskach klino-
wych

Dostepne wymiary paskow
klinowych w
poszczeg6lnych profilach i
mozliwe uktady wypetnien
(ilosc rzedow) podano w
tabeli,

Gatunek paska

Uzywamy paskow klinowych

Z elastomeru poliestrowego,
niewrazliwego na wilgoc, olej,
smar i odpornego na wiele
chemikaliow. Mozna go
stosowac w temperaturach od
-15°C do +80°C i przy predkosci

Szczotki pasowe - typy specjalne

Wymiary/mm

Pasek plaski

Pasek klinowy

Material paska

Szerokosc paska, KB
Grubos¢ paska, KST

Profil paska klinowego
Szerokosc czesci roboczej, BB
Wysoko$¢ wypetnienia, BH
Dtugo$¢ paska, KLG
skonczony

kotowy

Uklad/gestos¢ wypetnienia
llo$€ rzedow, RH

Odstep miedzy rzedami, RA
Odstgp migdzy otworami, LA
Srednica otworu na wiazke
Srednica wiékna

Rzedy z przesunigciem?
Odlegtosé miedzy osiami, a
Predkosé pasa
Temperatura do
Odporno$¢ chemiczna

Przeznaczenie

pasa do 20 m/s. Zwykle paski te
napina sig na 3%.

Ponizsze informacje dotyczg
obu rodzajéw paskow:
Rodzaje wypetnien
Najczesciej stosuje sig
wypetnienia naturalne,
naturalne wtosie, wtokna
roslinne i tworzywa sztuczne
(PA, PPitd.), zgodnie z
opisami ze stron 6-10. W
zaleznosci od rodzaju wype-
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tnienia powierzchnia szczotki
moze by¢ bardzo twarda do
bardzo miekkie].

Dtugosci szczotek

Otwarte lub zamknigte (koto).
Szczotki na paskach ptaskich
mozna produkowac

w dowolnej dtugosci.
Wazne: dla szczotek kotowych
zawsze podawac wewngtrzng
dtugosé pasa.



