Szczotki talerzowe

Ich zwarto$¢ pozwala na
doktadne ustawienie czasow
gratowania. W urzadzeniach
automatycznych jest to
konieczne.

Dodatkowa ptyta wtopiona
od spodu zapewnia duza
stabilnos¢, dzieki czemu takie
szczotki mogaq pracowac z
duzym dociskiem.

Standardowe Srednice
mieszcza sig w przedziale
migdzy 70 a 300 mm. Polowy
uktad wypetnienia jest bardzo
elastyczny. Jako element
roboczy stosuje sie drut lub
widkno szlifierskie
ANDERLON.

Szczotki talerzowe - typy specjalne

Wymiary

Zewnetrzna $rednica talerza, AD
Otwor osiowy/gwint, AL/M
Grubosé korpusu, KST
Wysokos$é wypetnienia, BH
Zewn. Srednica wypetnienia, B
Wewn. érednica wypeinienia, B1
llos¢ rzedéw, RH

Odstep miedzy rzedami, RHA
Odstep migdzy otworami, LA
Srednica otworu, BD

Material korpusu

Wypelnienie

Srednica wypetnienia

Praca na sucho/mokro
Odporno$é chemiczna

Odpornosé termiczna do

Gestos¢ wypetnienia EA 1, EA 2, EA 3

Przeznaczenie

llo$¢ sztuk

Jezeli chcesz otrzymaé
oferte skorzystaj z tabeli ze
strony 61. Najszybciej
bedzie faksem. Spdjrz takze
na tabelg na stronie 60
dotyczaca naszych standar-
dowych korpusdw.
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Polecamy jak najszersze
stosowanie naszego asorty-
mentu standardowych
korpusow z tworzywa sztucz-
nego. Do dyspozycji sg 4
standardowe $rednice od 120
do 200 mm. Korpusy posiada-
Ja gwint M14 utatwiajacy
osadzenie narzedzia.

Zaleta: krotsze terminy dostaw i
nizszy koszt jednej sztuki -
szczegolnie przy zaméwieniach
mnigjszych ilosci.

Jezeli Klient juz stosuje
szczotki talerzowe, to
wszystkie wymiary mozna
odczyta¢ bezposrednio z nich.
W nowych projektach
wystarczy takze ogdlna
informacja, jak np.
‘maksymalna gestos$c¢”

(EAT).

Gdy masz jeszcze watpliwosci,
zadzwon do naszych
specjalistow, ktorzy udzielg
wszystkich potrzebnych
informacji.

Kullen



